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Q°, Berechnungstabelle

Wichtig:
Vor dem ersten Werkstick
Diamantschleifscheibe scharfen.




Q' Berechnungstabelle

Vorschubgeschwindigkeit v, [mm/min]
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| Bei a, <3 mm: Beginn mit ca. v, = 80 mm/min|

Anfangsparameter fiir Q-Flute* Dress < D46

Anfangsparameter fir Q-Flute* Dress > D46

Steigerungspotential

>




